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© Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung ernes Aerosolstromes. 

(St) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zur Herstellung eines Aerosolstromes, insbesondere etnes 
Sio 2 -Partikel haltigen Aersolstromes zur Herstellung einer 
Vorform fur eine optische Glasfaser (Lichtwellenleiter). Dafur 
wird ein im wesentlichen senkrecht stehender Aero- 
solgenerator benutzt, der einen Laminator enthalt. 
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Beschreibung 



"Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 
eines Aerosolstromes" 



Die Erf indung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
05 zur Herstellung eines Aerosolstromes nach den Oberbegrif- 
fen der Pa t ent an spriiche 1 und 2. 



Ein derartiges Verfahren ist bekannt aus der europaischen 
Patentanmeldung ( Akt enzeichen : 84 108 296-9, entsprechend 
10 der nichtvorver of f entlich ten deutschen Patentanmeldung 
P 33 26 043-5)- GemaB der dort angegebenen Lehre werden 
gas- und/oder dampf f ormige Reaktanden einem Aerosolgene- 
rator zugefiihrt, der aus konzentrisch angeordneten Rohren 
bes t eht . 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, zu dem gattungs- 
genafien Verfahren eine weitere Ausbildung anzugeben sowie 
cine Vorrichtung zur Durchf iihrung des Verfahrens. 

05 Diese Aufgabe wird gelost durch die in den kennzeichnenden 
Teilen der Pa tentanspriiche 1 und 2 angegebenen Merkraale. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und We i t erbildungen sind den 
Onteranspruchen entnehrobar. 

10 

Ein Vorteil der Erfindung besteht darin, daB es die ira 
wesentlichen senkrechxe Anordnung des Aerosolgenera tors 
gestattet, als Fiillstoff z.B. Quarzsand unterschiedlicher 
Kornungen zu verwenden. Dadurch 1st es in kostengiins tiger 
15 Veise moglich, den S troraungswiders tand der Aus trittskorper 
auf verschiedene Be triebsparanie ter , z.B. die durchgesetzte 
Gas— und/oder Dampf inenge , anzupassen. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines Ausf iihrungs- 
20 beispiels naher erlautert unter Bezugnahme auf eine sche- 
roatische Zeichnung. Die Figuren l, 2, 3 zeigen Quer- 
schnitt, Langsschnitt sowie Aufsicht des Ausf uhrungsbei- 
spiels . 

25 Das Ausfuhrungsbeispiel bezieht sich auf das in der ein* 

gangs earwahnten europaischen Pat en t a nm el dung angege- 
bene Ausf ulirungsbeispiel , bei dem aus den gas- und/oder 
dampf f orxnigen Reaktanden S iliziurot e trachlorid (SiCl^) und 
Vasser (H 2 0) ein Siliziumdioxid ( Si0 2 ) -Partikel enthalten- 

30 der laminarer Aerosols trora erzeugt wird. Dieser Aerosol- 
strora wird laminar gefiihrt innerhalb eines partikelf r eien 
Gas- und/oder Dampf stromes . 
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GeraaB den FIG. 1 bis 3 gelangen die beispielhaft gewahlten 
Reaktanden durch getrennte Zuf uhrungs leitungen 7 in Ver- 
teiler 1, z.B. Rohre mit einera groBen Querschnitt und 
daher niedrigera S tromungswiders tand. Auf dem Verteiler 1 
05 sind im wesentlichen senkrecht stehende Aus trit tskorper 2 
angebracht, z.B. Rohre mit einer Lange von ungefahr 5 cm 
und einem Innendurchmesser von ungefahr 1 cm. Zur Erhohung 
des S tromungswiders tandes sind die Aus trit tskorper 2 mit 
einem Fiillstoff 3 gefiillt, z.B. Quarzwolle und/oder Quarz- 

10 sand, der durch einen gasdur chlassigen Trennkorper 5» z.B. 
Quarzwolle, Glasvlies und/oder eine durchlbcherte Quarz- 
oder Keramikpla t te , gehindert wird, in den Verteiler 1 zu 
fallen. Bei der beschriebenen Anordnung ist der Stromungs- 
widerstand der Aus tri ttskorper 2 wesentlich grofcer, z.B. 

15 zehnmal grbfier , als derjenige der Verteiler 1. Dadurch 
wird vorteilhaf terweise erreicht t dafi die aus den Aus- 
trittskorpern 2 austretenden Gas- und/oder Dampfmengen 
nahezu unabhangig sind, insbesondere vom Ort des Aus- 
trit tskorpers auf dem Verteiler und/oder von zeitlichen 

20 sowie ortlichen Drucks chwankungen innerhalb des Vertei- 
lers . 

Durch Wahl der KorngrbBe und/oder der Fiillhohe des Fiill- 
stof f s 3 ist der Aeros olgenerator in kos tengiins tiger Weise 

25 auf verschiedene Be triebsparameter ' eins tellbar , z.B. auf 
verschiedene Gasmengen der Reaktanden SiCl^ und H^0 • Eine 
Erwarraung der Reaktanden ist moglich durch mindestens eine 
Heizeinr ichtung 4, z.B. ein mit Quarz uberzogener elektri- 
scher Widers tandsdraht , und/oder einen auBerhalb des 

30 Aerosolgenera tors angebrachten Ofen. In letzterem Fall 

bewirkt der Fiillstoff 3 die benotigte Warmeleitung zu den 
Reaktanden • 
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Die ge«SB FIG. 3 dargestellte alternierende Anordnung der 
Auatrittakorper 2 ermoglicht vorteilhaf terveiae eine 
genaue Bea t imnung der Quer schnittsf lache des Aerosolatro- 
aes sowie die Verniachung der Reaktanden. In dem beachrie- 
05 benen Auaf Ulirungabeiapiel hat der entatehende Aerosolstron 
einen iin wesentlichen rechtecki gen Querschnitt . 

Die Erfindung ist nicht auf das beschriebene Ausf iihrunga- 
beispiel beschrankt, aondern sinngemaB auf weitere anwend- 
10 bar. Beiapielaweiae iat ea moglich, die Aus trit tskorper 
derart anzuordnen, dafi ein Aerosolstron mit einem kreia- 
fornigen Querschnitt entateht. 
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Patentansprliche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Aerosols tromes , bei 
dem aus einem Gas- und/oder Dampf gemisch durch eine flam- 
menfreie chemische Reaktion ein Aerosol erzeugt wird und 
bei dem der Aerosolstrom durch einen im wesentlichen 
05 aerosolf reien Gas- und/oder Dampf strom geflihrt wird , 

dadurch gekennzeichne t , daB der Aerosolstrom in einem im 
wesentlichen senkrecht stehendem Aeros o Igenera t or (6) 
erzeugt wird derart, dafi der erzeugte Aerosolstrom nach 

10 oben strbmt und 

daB der Aer osolgenera t or (6) mindestens einen heizbaren 
Laminator enthalt, der aus mindestens einem Verteilef (l) 
besteht sowie mindestens einem Aus tri t t skbrper (2), der an 
dem Verteiler (l) angeschlos s en wird und der einen wesent- 

15 lich hbheren Strbmungswider s t and besitzt als der Verteiler 



(1). 
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2. Vorrichtung zur Herstellung eines Aerosols tromes , bei 
den aus einem Gas- und/oder Dampf gemisch durch eine flam- 
»enfreie chemische Reaktion ein Aerosol erzeugt wird und 
bei deni der Aerosols trom durch einen im wesentlichen 
05 aerosolf reien Gas- und/oder Dampf strom gefiihrt wird* 

da durch gekennzeichne t , daB in einera im wesentlichen 
senkrecht stehendem Aer osolgenera tor (6) mindestens ein 
heizbarer Laminator vorhanden ist, bestehend aus einen 
10 Verteiler (l) sowie mindestens einem daran angeschlossenen 
Aus trit tskorper (2) t welcher einen wesentlich hoheren 
S trocungswiders tand besitzt als der Verteiler (l) und bei 
welchem der bohe S tromungswider s tand durch einen warmebe- 
standigen ersten Fiillstoff (3) gebildet wird. 

15 

3» Vorrichtuxig zur Herstellung eines Aerosols tromes nach 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichne t , daB zumindest fur 
jeden das Aerosol erzeugenden Reaktanden mindestens ein 
rohrf ormiger Verteiler (l) vorhanden ist, an dessen Man- 
20 telflache mindestens ein aufwarts ausgerichte ter rohrfor- 
niger Aus trittskorper (2) angebracht ist, der als ersten 
Fiillstoff (3) Si0 2 -haltige Partikel enthalt , deren Grofie 
und/oder Menge entsprechend dem einzus tellenden Stroraungs- 
widersxand gevahlt sind. 

25 

k . Vorrichtung zur Herstellung eines Aerosols tromes nach 
Anspruch 2 oder Anspruch 3i dadurch gekennzeichne t , daB zu 
verschiedenen Reaktanden gehb'rende Aus trittskorper (2) 
alternierend angeordnet sind und daB eine derartige Anord- 
30 ntmg entsprechend einer herzus tellenden Aus trittsf lache 
gewahlt ist (PIG. 3). 
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5. Vorrichtung zur Herstellung eines Aerosols tromes nach 
eineni der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
in dem ersten Fiillstoff (3) eine Heizeinrichtung (4) 
vorhanden ist zur Erhitzung von mindestens einem Reaktan- 

05 den. 

6. Vorrichtung zur Herstellung eines Aerosols tromes nach 
einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennze ichne t , dafi 
zwischen dem Aus trit tskdrper (2> und dem Verteiler (l) ein 

10 gas- und/oder dampf durchlassiger Trennkorper (5) vorhanden 
ist, der flir den ersten Fiillstoff (3) im wesentlichen 
undur chlassig is t . 

7. Vorrichtung zur Herstellung eines Aerosols tromes nach 
15 einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 

der Trennkorper (5) Quarzwolle und/oder Glasvlies enthalt. 

8. Vorrichtung zur Herstellung eines Aerosols tromes nach 
einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daft 

20 der Verteiler (l) zur mechanischen Unters tiitzung des 

Trennkdrpers (5) einen Stiitzaufbau enthalt und/oder einen 
zweiten Fiillstoff, der einen wesentlich kleineren Stro- 
mungswi'derstand besitzt als der erste Fiillstoff. 

25 
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FIG. 2 

FIG. 1 
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